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PAPIER COMPORTANT UN MOTIF EN RELIEF, SON PROCEDE DE 
FABRICATION ET TOILE POUR SA FABRICATION 

5 La presente invention concerne un papier comportant un motif en 

relief sur Tune de ses faces. Ce motif est constitue de la combinaison d'au 
moins un fond et d'une zone incrustee, le fond et la zone etant 
d'orientation et de forme differentes, de maniere a realiser un effet du 
genre de celui qu'on peut observer sur les tissus damasses. 

1 0 Les tissus damasses sont formes d'un fond qui comporte une trame 

dans un sens et d'une zone englobee dans le fond qui a urie forme 
particuliere et dont la trame est dans un sens different du sens de la 
trame du fond. Les trames peuvent etre telles qu'elles ferment un relief en 
points ou un relief en tirets. Les points peuvent etre repartis selon un 

15 grain particulier et les tirets peuvent avoir des inclinaisons et des 
longueurs particulieres. De tels tissus damasses sont disponibles dans le 
commerce en de tres nombreuses variantes qui permettent un choix quasi 
illimite de motifs. 

L'invention a done pour but de fournir un nouveau papier qui 
20 comporte un motif en relief ayant I'aspect d*un tissu damasse. 

On connait des papiers qui component des grains. Ces papiers de 
la technique ariterieure comportent des grains de forme plus ou moins 
ronde qui sont repartis regulierement a la surface du papier. Ce genre de 
papiers graines n'a absolument pas un effet damasse. Les papiers sont 
25 faits sur une machine a papier de maniere traditionnelle, puis a Taide rfun 
feutre graineur ou d'un rouleau graineur, on embosse le papier de 
maniere a realiser des creux a la surface du papier. Le feutre graineur 
habille Tune des presses humides. Le rouleau graineur est place en fin de 
machine ou en dehors de la machine a papier et embosse un papier fini. 


On connaTt par ailleurs cles papiers qui sont faits sur une machine 
a papier dite ,l forme ronde". Ces papiers sont de qualite superieure aux 
papiers fabriques sur des machines a table plate et ont en general un 
grammage superieur. La machine forme ronde comporte un feutre 
preneur, qui est place a la sortie du bain de fibres cellulosiques et dont la 
fonction est de relever ta feuille de fibres cellulosiques en formation et de 
la transporter vers des rouleaux comprimant la feuille pour en extraire 
I'eau. 

En resume, les papiers a grains connus de la technique anterieure 
sont des papiers comportant des grains repartis uniformement a la 
surface. v 

L'invention a pour but de fournir un papier forme sur table plate ou 
sur forme ronde qui possede un motif en relief sur au moins Tune de ses 
faces. Ce motif est constitue de la combinaison d'au moins un fond et 
d'une zone incrustee, le fond et la zone ayant une trame d'orientations et 
de formes differentes, de maniere a realiser un effet du genre de celui 
qu'on peut observer sur les tissus damasses. 

Un tel papier a effet damasse est nouveau et a la connaissance 
des inventeurs, n'a jamais ete fabrique ni mis dans le commerce. 

L'invention a aussi pour but de fournir un procede de fabrication 
d'un tel papier a effet damasse. 

L'invention a aussi pour but de fournir des moyens pour la mise en 
ceuvre du procede de fabrication d'un papier a effet damasse. 

En premier lieu, on explique plus precisement dans ce qui suit, ce 
que Ton entend par papier a effet damasse. 

Sur la Figure 1 on a represents un tissu damasse comportant un 

motif. 

Sur la Figure 2 on a represents un tissu damasse comportant un 
autre motif. 


Le tissu damasse represents sur les Figures ne fait pas partie de 
I'invention, mais permet de mieux comprendre le but auquel ['invention 
veut parvenir. 

On voit sur la Figure 1 que le tissu 1 comporte des motifs formes 
par un fond 2 et des zones incrustees 3, 4, 5 dans le fond 2. Le fond 2 est 
tel qu'il comporte des rangees 6 paralleles de points 7 qui sont 
equidistantes les unes des autres et des rangees 8 de points 7, les 
rangees 6 formant un angle a avec les rangees 8. Les points 7 dont plus 
particulierement de petits tirets formes par les fits de trame du tissage 
passant au dessus des fils de chaine. Les zones 3, 4, 5 ont des 
peripheries diverses et differentes. Les zones 3, 4, 5 sont incrustees dans 
le fond 2. Le terme "zones incrustees" utilise dans la presente description 
et les revendications, signifie une aire se trouvant dans le fond^ ayant une 
certaine forme a sa peripherie Pj et dont la surface superieure est 
coplanaire a la surface superieure du fond 2. Le terme "surface 
superieure" signifie la surface adjacente a la partie superieure des fils de 
trame. En effet les fils de trame se trouvent au dessus des fils de chaine, 
a Pendroit du tissu, et done se trouvent dans un plan au dessus du plan 
des fils de chaine. II existe done un relief forme par les fils de trame. La 
zone 3 comporte des rangees paralleles 9 de tirets 10 formant un angle (3 
avec les rangees 6 des points 7 du fond 2. L'angle 0 est different de 
Tangle a. De meme la zone 4 comporte des rangees paralleles 11 de 
tirets 12 formant un angle y avec les rangees 6 des points 7 du fond 2. 
Les angles a, p et y sont differents les uns des autres. Les tirets 10, 12 
sont formes par les fils de trame qui p assent sur plusieurs fils de chaine. 

On voit done que le tissu est compose d'un fond 2 constitue de 
points repartis uniformement sur la surface, ces points etant alignes en 
rangees, d'une ou plusieurs zones incrustees comportant des tirets 
alignes en rangees paralleles, les rangees des points du fond 2 etant 
orientees differemment des rangees des tirets des zones incrustees, les 


zones incrustSes ayant des peripheries P diffSrentes. Par ailleurs les 
points et les tirets sont en relief par rapport au plan general du fond 2. 

Sur la Figure 2, pn a represents un autre genre de tissu damassS 
qui a un fond 11 comportant des tirets 12 et non.des points. 

Sur la. Figure 3 on a represents un fond 13 constitue de points 14 
qui sont alignSs selon des rangSes 15 et des rangSes 16, Tangle a entre 
les rangees 15 et 16 Stant de 45 °. Sur la Figure 4 on a represents un 
fond 17 constitue de tirets 18. Dans un tissu, les points 14 et les tirets 18 
sont formes par les fils de trame du tissu. C'est la raison pour laquelle les 
points et les tirets d'un motif d'un papier seront dSsignSs par la suite par 
le terme 'trame" par analogie avec les tissus. 

Sur la figure 5 on a represents une zone incrustSe 19 qui a une 
periphSrie P1 et une zone incrustSe 20 qui a une pSriphSrie P2. Les 
peripheries P1 et P2 ont une forme diffSrente. La zone incrustSe 19 
comporte des rangSes de tirets 21 qui forment un angle p avec les 
rangSes de points 14 du fond 13 et un angle y avec les rangSes de tirets 
18 du fond 17. De merne la zone 20 comporte des rangSes de tirets 22 
qui ont une inclinaison differente par rapport aux rangSes de points 14 du 
fond 1 3 et aux rangSes de points 1 8 du fond 17. 

On comprend que si on souhaite un effet damassS, les zones 19 et 
20 doivent etre incrustSes, ou "enchassSes" ou "insSrSes" dans le fond 13 
ou 17, de maniere que la surface supSrieure de la zone incrustSe soit au 
meme niveau que la surface supSrieure du fond. Selon que Ton incruste 
les zones 19 et 20 sur le fond 13 ou 17, on obtiendra un effet visuel 
diffSrent 

Le papier-selon-Wnvention comporte un tel motif damassS. 

Le papier selon I' invention est done un papier caracterisS en ce 
qu'il comporte un motif en relief sur Tune de ses faces, ledit motif Stant 
realisS par la combinaison d'au moins un fond et d'au moins une zone 
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incrustee, le fond et la zone incrustee ayant des trames d'orientation et de 
forme differentes. 

Selon un mode de realisation de ('invention le fond comporte des 
points alignes selon une premiere serie de rangees paralleles et selon 
5 une seconde serie de rangees paralleles, la premiere serie formant un 
angle donne a avec la seconde serie. 

Selon encore un autre mode de realisation de Pinventton, le fond 
comporte une serie de rangees paralleles de tirets. 

Selon un autre mode de realisation, les zones incrustees 
1 0 cornportent chacune des series de rangees paralleles de tirets, la serie de 
tirets d'une zone etant inclinee par rapport a la serie de tirets d'une autre 
zone. 

De preference le papier selon Tinvention est un papier ayant un 
grammage superieur a 1 00 g/m 2 , de preference superieur a 1 60 g/m 2 . 
15 La presente invention a en outre pour but de fournir un procede de 

fabrication du papier mentionne ci-dessus. 

Selon un premier mode de realisation du procede de P invention, on 
realise le motif sur un papier fabrique sur une machine & papier "forme 
ronde". Dans ce cas, on realise le motif en relief en effectuant Pempreinte 
20 d'une toile speciale a la surface de la feuille de papier. Pour eviter 
Paspect trop mecanique des gaufrages, et pour que le relief soit le plus 
fort possible, on pr^fere realiser Pempreinte le plus en amont dans le 
processus de formation de la feuille. La toile speciale peut ainsi etre 
placee directement sur la forme ronde, ou en remplacement du feutre 
25 leveur, ou en remplacement d'un feutre des presses humides. 

Tinve^ toile permettant la mise en 

oeuvre du procede selon Pinvention. 

Une telle toile est une toile tissee comportant un motif, ledit motif 
etant realise par la combinaison d'au moins un fond et d'au moins une 
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zone incrustee, le fond et la zone incrustee ayant des trames d'orientation 
et de forme differentes. 

Selon un mode de realisation de Tinvention, la toile est tissee en 
une seule partie comportant le. fond et au moins une zone incrustee, ou 
5 bien la toile est constitute d'un fond ayant une trame d'une certaine 
orientation dans lequel sont decoupees un ou plusieurs evidements dans 
lesquels on incruste une ou plusieurs zones ayant une trame d'orientation 
differente de Porientation du fond. 

L'assemblage des zones peut se faire par couture sur la peripherie 
10 des zones, soudure, collage sur les bords ou tout autre precede 
convenable pour reunir la ou les zones incrustees. 

Selon un second mode de realisation du procede de Pinvention, on 
realise le motif sur un papier fabrique sur une machine a papier "table 
plate". Dans ce cas, le motif en relief est realise a I'aide d'une molette qui 
15 fait toute la largeur de la machine. On peut selon un autre mode de 
realisation, realiser le motif hors machine. Dans ce cas on confere au 
papier un grain au moyen d'un feutre preneur et a I'aide d'une molette ou 
d'un rouleau graineur, on realise les zones incrustees. La pression 
effectuee sur le rouleau graineur permettant de realiser les zones 
20 incrustees est forte, de maniere que le grain du feutre, a Pendroit des 
zones incrustees, ne comporte plus sa trame d'origine mais comporte le 
trame des zones incrustees. 

On peut aussi fabriquer le papier selon Tinvention sur une machine 
a papier forme ronde en lui conferant un grain par un moyen traditionnel 
25 et ensuite realiser le motif a I'aide d'une molette ou d'un rouleau graineur 
On peut utiliser ce mode de realisation du procede de Tinvention pour un 
papier fabrique sur une machine table plate. 

Uinvention concerne en outre une toile tissee comportant un motif, 
ledit motif etant realise par la combinaison d'au moins un fond et d'au 
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moins une zone incrustee, le fond et la zone incrustee ayant des trames 
d'orientation et de forme differentes. 

La toile peut etre en metal ou synthetique. 

La description suivante, en regard des dessins annexes a titre 
5 d'exemples non limitatifs, permettra de mieux comprendre comment 
Tinvention peut etre mise en pratique 

La Figure 1 est une vue d'un tissu damasse comportant un dessin. 
La Figure 2 est une vue d'un autre tissu damasse comportant un 
dessin different de celui de la Figure 2. 
10 La Figure 3 est une vue schematique d'un fond. 

La Figure 4 est une vue schematique d'un fond different de celui de 
la Figure 3. 

La Figure 5 est une vue d'une zone incrustee, qui est representee 
seule, sans fond. 

15 La Figure 6 est une vue schematique d'un motif selon Tinvention 

reporte sur un papier. 

La Figure 7 est une vue schematique d'une machine forme ronde 
munie des differents moyens selon Tinvention pour realiser le papier 
selon Tinvention. 

20 Les Figures 1, 2, 3, 4 et 5 ont deja ete explicitee cktessus par 

rapport a du tissu damasse. Mais, selon Tinvention, les motifs representes 
sur ces Figures, sont des motifs reportes sur du papier selon Tinvention. 

On voit plus particulierement sur la Figure 6, de maniere 
schematique, un papier comportant un motif a effet damasse. Ce motif est 

25 constitue tfun fond 24 et de plusieurs zones incrustees 25, 26, 27 et 28. 

Selon une caracteristique tres importante de Tinvention, le motif est 
un motif en relief sur au moins une des faces du papier. Le fond 24 
comporte par exemple, des rangees de points 29 alignes suivant des 
lignes paralleles qui sont appelees trames, en reference aux tissus. Ces 

30 points sont realises selon le procede de la presente invention, et ils sont 
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en creux ou en bosses selon le mode de realisation du procede de 
Pinvention utilise, par rapport a la surface de la feuille de papier. Le fond 
peut aussi comporter des tirets, comme ceux representes sur la figure 4, 
ces tirets etant en rangees ou frames. De meme que les points, les tirets 
sont en creux ou en bosses par rapport a la surface de la feuille de 
papier, selon le procede utilise. Les frames 30 du fond 24 ont une 
certaine orientation. 

On voit que les zones incrustees 25, 26, 27 et 28 ont des 
peripheries de formes differentes les unes des autres. Par ailleurs, les 
zones 25, 26, 27 et 28 comportent des rangees 31, 32, 33 et 34 
respectivement de tirets. Les rangees ou frames 31, 32, 33 et 34 ont une 
orientation differente de celle de la frame 30 du fond et differentes les 
unes des autres. 

Sur la Figure 7, on a represents une machine a papier forme ronde 
qui comporte les moyens pour realiser le papier selon Pinvention. De 
maniere connue, la machine comporte une forme ronde 35 qui tourne 
selon son axe 36 dans le sens de la Fleche F1 . La forme ronde trempe 
dans une suspension aqueuse 37 de fibres cellulosiques comportant 
d'autres composants habituellement utilises en papeterie, comme de 
charges, des Hants, etc. Une feuille 38 humide de fibres cellulosiques se 
forme a la sortie de la forme ronde et est de maniere classique prise par 
un feutre preneur. Puis, la feuille est envoyee entre des rouleaux 
presseurs (non representes) pour eliminer Peau et enfin, elle est sechee 
sur des rouleaux secheurs (non representes). 

Le procede selon Pinvention consiste, selon Tin des modes de 
realisation, a placer une toile 39 directement sur la forme ronde 35. Selon 
Pinvention, la toile de formation comporte un motif en relief realise par la 
combinaison de deux ou plusieurs frames d'orientations et de formes 
differentes. 
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Un autre mode de realisation de I'invention consiste a remplacer le 
feutre preneur par une toile preneuse 40. Cette toile 40 tourne autour des 
deux rouleaux 41 , 42 et forme une boucle fermee. La toile comporte un 
motif en relief realise par la combinaison de deux ou plusieurs trames 
5 d'orientations et de formes differentes. 

On a represents en 43 des presses permettant de presser la feuille 
humide pour en enlever I'eau. Selon un autre mode de realisation de 
('invention, le feutre superieur 44 des presses humides est remplace par 
la toile decrite precedemment. 
10 Dans un autre mode de realisation de ('invention, la toile pourrait 

remplacer un feutre inferieur. 

On a represents en 45 une molette qui comporte un motif. Cette 
molette a la largeur de la feuille et realise un motif sur la feuille qui a deja 
ete grainee sur toute sa surface par un procedS traditionnel. 
15 On peut aussi realiser le motif selon ['invention au moyen d'un 

rouleau graineur 46 qui realise un motif sur la feuille qui a deja ete 
grainee au moyen d'un feutre preneur. 

On peut aussi fabriquer un papier sur une machine table plate et 
on peut realiser le motif au moyen d'une molette ou d'un rouleau graineur. 
20 Le papier selon I'invention peut etre utilise entre autres comme 

papier d'impression et/ou ecriture, il peut etre colore en masse et/ou il 
peut etre couche apres avoir realise le motif selon I'invention. Dans le cas 
de la realisation de motifs par un rouleau graineur, ce rouleau peut etre 
encre pour realiser une impression simultanee. 
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REVENDICATIONS 

5 1. Papier caracterise en ce qu'il comporte un motif (23) en relief sur au 
moins Tune de ses faces, ledit motif (23) etant realise par la combinaison 
d'au moins un fond (24) et d'au moins une zone incrustee (25), le fond et 
la zone incrustee ayant des trames d'orientations et de formes differentes. 

10 2. Papier selon la revendication 1, caracterise en ce que le fond comporte 
des points aiignes selon une premiere serie de rangees paralleles et 
selon une seconde serie de rangees paralleles, la premiere serie formant 
un angle donne a avec la seconde serie. 

15 3. Papier selon la revendication 1, caracterise en ce que le fond comporte 
une serie de rangees paralleles de tirets. 

4. Papier selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que les 
zones incrustees comportent chacune des series de rangees paralleles 

20 de tirets, la serie de tirets d'une zone etant inclinee par rapport a la serie 
d'une autre zone. 

5. Papier selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il a un 
grammage superieur a 100 g/m 2 , de preference superieur a 160 g/m 2 . 

25 

6. Precede 1 a 5, 
caracterise en ce qu'on fabrique le papier sur une machine a papier forme 
ronde, et qu'on realise le motif en relief en effectuant Fempreinte d'une 
toile (39) placee directement sur la forme ronde (35), ou en remplacement 

30 du feutre leveur, ou en remplacement d'un feutre superieur des presses 
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humides, ladite toile (39) etant tissee et comportant un motif, ledit motif 
etant realise par ia combinaison d'au moins un fond et d'au moins une 
zone incrustee, le fpnd et la zone incrustee ayant des trames 
d'orientations et de formes differentes. 
5 ... 

7. Precede de fabrication d'un papier selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'on fabrique le papier sur une machine a papier forme 
ronde ou table plate et qu'on realise le motif en relief a I'aide d'une 
molette (45) qui fait toute la largeur de la machine. 

10 

8. Procede de fabrication d'un papier selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'on realise le motif hors machine a I'aide d'un rouleau 
graineur (46) sur un papier comportant un grain realise en machine par un 
moyen traditionnel. 

15 

9. Toile pour etre utilisee pour la fabrication d'un papier selon la 
revendications 6 , caracterisee en ce qu'elle est tissee et comporte un 
motif, ledit motif etant realise par la combinaison d'au moins un fond et 
d'au moins une zone incrustee, le fond et la zone incrustee ayant des 

20 trames d'orientations et de formes differentes. 

10. Toile selon la revindication 9, caracterisee en ce qu'elle est tissee en 
une seule partie comportant le fond et au moins une zone incrustee. 
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11. Toile selon la revendication 9, caracterisee en ce qu'elle est 
constitute d'un fond ayant une trame d'une certaine orientation dans 
lequel sont decoupees un ou plusieurs evidements dans lesquels on 
incruste une ou plusieurs zones ayant une trame d'orientation differente 
de Torientation du fond, Fassemblage des zones etant fait par couture, 
soudure, collage sur la peripherie des zones ou tout autre procede 
convenable pour reunir la ou les zones incrustees. 

12. Toile selon Tune des revendications 9 a 11, caracterisee en ce qu'elle 
est metallique ou en matiere plastique. 




